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TEHNICNI LIST 02.03.01-slo
IZRAVNALNE MASE

NIVELIN

notranja izravnalna masa v prahu

1. Opis, uporabnost

NIVELIN je praSkasta izravnalna masa za fino glajenje notranji  h zidnih in stropnih povrsin v stanovanijskih,
poslovnih, industrijskih in drugih objektih. Z njim lahko zapolnimo tudi manjSe vdolbine, razpok e, luknje, raze, reze
in popravimo druge napake ali poSkodbe . Zglajene povrSine so umazano bele barve in so primerne za barvanje z
vsemi vrstami disperzijskih zidnih barv, lepljenje tapet ali kake druge dekorativne obdelave.

NIVELIN se dobro oprime apnenih, apnenocementnih pa tudi cementnih finih ometov in mavénokartonskih plo3¢,
uporaben je tudi za glajenje neproblemati¢nih neometanih betonskih povrSin, neometanih zidov iz porobetona,
vlaknenocementnih plo3¢, iveric, ipd. MoZen je tudi nanos na Ze prebarvane povrSine, vendar le, e so obstojeci premazi
nerazmodljivi v vodi in dobro oprijeti podlage.

2. Naéin pakiranja

papirnate vre€e po 5 in 20 kg

3. Tehni éni podatki

gostota (za vgradnjo pripravljena zmes) ~1,58
(kg/dm®)
debelina nanosa 1 do 2 (za posamezen sloj)
(mm) < 3 (za dvoslojni nanos)
¢as susenja primerno za brusenje ~12
T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 %
(ur)
paroprepustnost koeficient p <40
EN ISO 7783-2 ©)
vrednost Sy (d = 3 mm) <0,12
(m) razred | (visoka paroprepustnost)
oprijem na standarden apnenocementni omet (1 : 1 : 6) >0,45
EN 1542
(MPa)

glavne sestavine: polimerno vezivo, cement, kalcitno polnilo, celulozno gostilo

4. Priprava podlage

Podlaga mora biti trdna, suha in Cista, brez slabo vezanih delcev, prahu, v vodi lahko topnih soli, mastnih oblog in druge
umazanije. Prah in drugo neoprijeto umazanijo posesamo ali odstranimo z ometanjem, nerazgrajene ostanke opaznih olj
z betonskih povrSin pa operemo s curkom vroCe vode ali pare. Z Ze prebarvanih povrSin odstranimo vse v vodi
razmocljive barvne nanose ter opleske z oljnimi barvami, laki ali emajli. Z zidnimi plesnimi okuZene povrSine pred
nanosom izravnalne mase obvezno dezinficiramo.

Novovgrajene omete pred vgradnjo izravnalne mase susSimo oziroma zorimo za vsak cm debeline vsaj 7 do 10 dni, na
nove betonske podlage pa izravnalne mase ne nanaSamo prej kot mesec dni po betoniranju (navedeni ¢asi suSenja

podlage veljajo za normalne pogoje: T = +20 °C, rel. zr. vl. = 65 %).
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Pred nanosom izravnalne mase je obvezen osnovni premaz. Priporoamo z vodo razredéeno AKRIL EMULZIJO (AKRIL
EMULZIJA : voda = 1 : 1), ki jo nanesemo s pleskarskim ali zidarskim ¢opi¢em ali z dolgodlakim krznenim ali tekstilnim
pleskarskim valj¢ékom ali z brizganjem. Z vgradnjo izravnalne mase lahko v normalnih pogojih (T = +20 °C, rel. zr. vl. = 65
%) priénemo 6 ur po nanosu osnovnega premaza.

Okvirna oziroma povprec¢na poraba:
AKRIL EMULZIJA 90 - 100 g/m®

5. Priprava izravnalne mase za vgradnjo

Vsebino vre€e (5 oziroma 20 kg) vsujemo v priblizno 2 oziroma 8 | vode in ro¢no ali z elektri€nim meSalom dobro
premeSamo, da dobimo homogeno pastozno zmes brez grudic. PoCakamo najmanj 30 minut, da masa nabrekne, nakar
jo ponovno dobro premeSamo. Ce je potrebno, dodamo Se nekoliko vode.

Pripravljena zmes je uporabna najmanj 24 ur, ¢e jo pokrijemo z malo vode, pa tudi teden dni. Pred vgradnjo zaS¢itno
plast vode odlijemo, maso pa ponovno premeSamo.

6. Vgradnja izravnalne mase

Maso obi¢ajno vgrajujemo v dveh slojih, pri ¢emer naj debelina posameznega sloja ne presega 1 do 2 mm, skupna
debelina dvoslojnega nanosa pa 3 mm. Maso nanaSamo ro€no — z nerjaveco jekleno gladilko, lahko pa tudi strojno — z
brizganjem. Za nanos z brizganjem so najustreznejSi »airless« agregati z delovnim tlakom 180 do 200 barov in brizgalno
Sobo premera 0,035 ", optimalne parametre za brizganje s polZastimi in batnimi agregati dolo¢imo s poskuSanjem, pri
¢emer upoStevamo navodila proizvajalcev. Za razvlaenje mase po obdelovani ploskvi in odvzemanje odve¢ne mase
uporabimo nerjaveco jekleno gladilko, s katero skuSamo povrsino ¢im bolj zgladiti.

Prvi sloj pred nanosom drugega, enako pa tudi drugi oziroma zakljucni sloj, obrusimo s finim brusnim papirjem. Brusenje
je lahko ro¢no ali strojno. Ce povrSine pripravljamo za zahtevnejSe dekorativne obdelave, uporabimo brusni papir Stev.
150, v drugih primerih pa izbiramo med brusnimi papirji Stev. 80 in 120.

Vgradnja izravnalne mase je moZzna le v primernih razmerah oziroma v primernih mikroklimatskih pogojih: temperatura
zraka in zidne podlage naj ne bo niZja od +5 °C in ne visja od +35 °C, relativha vlaznost zraka pa ne visja od 80 %.

Okvirna oziroma povprec¢na poraba (za dvoslojni nanos):
NIVELIN 1,0 — 1,5 kg/m*

7. Cis éenje orodja, ravnanije z odpadki

Orodje takoj po uporabi temeljito operemo z vodo.

Neporabljeno praSkasto zmes v dobro zaprti embalazi shranimo za morebitna popravila ali kasnejSo uporabo.
Neuporabne ostanke in odpadke zmeSamo z vodo in otrdele odstranimo na odlagaliS3¢e gradbenih (klasifikacijska
Stevilka odpadka: 17 09 04) ali komunalnih odpadkov (klasifikacijska Stevilka odpadka: 08 01 12).

OcisCena embalaZza se lahko reciklira.

8. Varstvo pri delu

Upostevajte sploSna navodila in predpise iz varstva pri gradbenih in slikopleskarskih delih, varovanje dihal z zas¢itno
masko in zaS¢ita o¢i z zaS¢itnimi ocali ali S¢itnikom za obraz je potrebno le pri nanosu z brizganjem ter pri roénem ali
strojnem bruSenju vgrajene mase.

9. Skladis €enje, transportni pogoiji in trajnost

Med transportom izdelek zaS€itimo pred navlaZzenjem. SkladiS€enje v suhih in zragnih prostorih, izven dosega otrok!

Trajnost pri skladiS¢enju v originalno zaprti in nepoSkodovani embalazi: najmanj 12 mesecev.
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Kakovostne karakteristike izdelka so dolo¢ene z internimi proizvodnimi specifikacijami in s slovenskimi, evropskimi in
drugimi standardi. Doseganje deklariranega oziroma predpisanega kvalitetnega nivoja zagotavlja v JUB-u Ze veg let
uveden sistem celovitega obvladovanja in kontrole kakovosti ISO 9001, ki obsega dnevno preverjanje kvalitete v lastnih
laboratorijih, obasno pa na Zavodu za gradbeniStvo v Ljubljani in drugih neodvisnih strokovnih ustanovah doma in v
tujini. V proizvodnji izdelka strogo upoStevamo slovenske in evropske standarde s podro¢ja varovanja okolja in
zagotavljanja varnosti in zdravja pri delu, kar dokazujemo s certifikatoma 1ISO 14001 in OHSAS 18001.

10. Kontrola kakovosti

11. Druge informacije
Tehni€na navodila v tem prospektu so dana na osnovi naSih izkuSenj in s ciliem, da se pri uporabi izdelka doseZejo

optimalni rezultati. Za Skodo, povzro¢eno zaradi napacne izhire izdelka, zaradi nepravilne uporabe ali zaradi
nekvalitetnega dela, ne prevzemamo nikakrSne odgovornosti.

Ta tehnicni list dopolnjuje in zamenjuje vse predhodne izdaje, pridrzujemo si pravico do morebitnih poznejSih sprememb
in dopolnitev.

Oznaka in datum izdaje: TRC-154/10-gru-tor , 26.01.2010
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